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Grobstoff- und Sandabscheidung in der Bioabfallvergarung -

der Beginn einer Erfolgsgeschichte
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Aktiver Umweltschutz heute: bis zu 45.000 t feste biologi-
sche Abfalle kdnnen jahrlich in der 1999 errichteten Ver-
garungsanlage bei dem Entsorgungsunternehmen RECY-
BELL - Umweltschutzanlagen GmbH & Co. KG, einer Toch-
tergesellschaft der Firma Bellersheim in Boden verwertet
werden. Die gesammelten Bioabfalle werden dort nach
dem Bio-Stab-Verfahren CO,-neutral zu Biogas und Bio-
Stab-Erde verarbeitet.

Nach einer Durchmischung des angelieferten Bioabfalls
erfolgt als erster Aufbereitungsschritt eine Vorsortierung
(u.a. mit Metallabscheider) und Vorzerkleinerung. Danach
wird der Bioabfall im Stoffléser mit heiRem Losewasser
(die Prozesswasseraufbereitung erfolgt u. a. mit der
HUBER Druckentspannungsflotation HDF) auf ca. 12 % TR
angemaischt und zerkleinert. Der ca. 70°C heiRe Auslauf
der nachgeschalteten Hygienisierung gelangt nun in die
HUBER ROTAMAT® Kompaktanlage Ro 5 Bio zur Storstoff-
und Sandabtrennung. Diese enorm verstarkte Bio-Ausflh-
rung wurde speziell auf Basis der Standard HUBER ROTA-
MAT® Kompaktanlage Ro 5 flr diesen Anwendungsfall
entwickelt. Die Beschickung der HUBER ROTAMAT® Kom-
paktanlage Ro 5 Bio erfolgt chargenweise. Jede Charge &
20 m3 wird in ca. 20 Minuten Uber die Anlage geleitet.
Wahrend der 12-stlindigen Aufbereitung des Biomdills
werden insgesamt 16 Chargen bearbeitet, woflr sich die
Ro 5 Bio im Dauerbetrieb befindet. Die Grobstoffabtren-
nung im ersten Schritt erfolgt mittels einer mit Doppel-
raumarm ausgestatteten, sowie verstarkten und daher
extrem robusten HUBER ROTAMAT® Rechenanlage Ro 1
Bio / 1600 mit 15 mm Rechenstababstand und einem Aus-
tragsrohr mit einem Durchmesser von 711 mm (!). Hier
werden je Charge ca. 1,5-2,0 m3 Storstoffe ausgetragen.

Die von der HUBER ROTAMAT® Ro 1 Bio abgetrennten und
vorentwasserten Storstoffe (Holzstlcke, Plastikfolien,
Knochen usw.) werden in einen nachgeschalteten HUBER
ROTAMAT® Rechengutverdichter Ro 7 mit einem Steig-
rohrdurchmesser von 711 mm abgeworfen, bis auf ca. 30
-35 % TR entwassert und der Kompostierung zugefihrt.

Im belufteten und ebenfalls flr diesen Anwendungsfall
optimierten Sandfang der HUBER ROTAMAT® Kompaktan-
lage Ro 5 Bio werden sedimentierbare Stoffe wie Sand,
Glas, Knochensplitter usw. abgeschieden. Der Abscheide-
grad im Sandfang aus der viskosen, dickflissigen Bio-Sus-
pension (ca. 8 % TR!) betragt ca. 90 % < 1,5 mm. Der
ausgetragene Sandanteil wird wie das Rechengut der
Kompostierung zugefihrt.

HUBER ROTAMAT® Kompaktanlage Ro 5 Bio und
HUBER ROTAMAT® Rechengutverdichter Ro 7 bei
der Fa. RECYBELL in Boden



Der nicht abgeschiedene mineralische Anteil verbleibt in
der Suspension und geht schlussendlich in die Fraktion
der Bio-Stab-Erde Uber. Der hochwertige Dinger, die Bio-
Stab-Erde, wird dann auf die umliegenden Ackerflachen
ausgebracht. Die Bio-Ausfuhrung der HUBER ROTAMAT®
Kompaktanlage Ro 5 wurde wahrend der Einfahrphase der
Vergarungsanlage optimiert und lauft seit Ende 2000 st6-
rungsfrei.

Die groBen Anstrengungen bei der Entwicklung der Bio-
Ausflhrung HUBER ROTAMAT® Kompaktanlage Ro 5 auf
der Vergarungsanlage in Boden haben sich gelohnt! Zwei-
fel an der Durchflihrbarkeit dieses Projekts aufgrund der
hohen Anspriche an die Anlage und aufgrund fehlender
Erfahrungswerte konnten dank der hervorragenden
Zusammenarbeit zwischen den Firmen HUBER und Bel-
lersheim beseitigt werden.

Mit der HUBER ROTAMAT® Kompaktanlage Ro 5 Bio wurde
eine Anlage der Sonderklasse entwickelt, die ihresglei-
chen auf dem Fest-/ FlUssig-Separationsmarkt sucht. Die
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Erfolgsgeschichte, die in Boden begonnen hat, findet
inzwischen auf dem europaischen Markt ihre Fortsetzung:
Diese Anlagentechnik, die derzeit in drei BaugroRen zur
Verfligung steht, wird mittlerweile europaweit auf 16 Bio-
gasanlagen sehr erfolgreich eingesetzt. Auf 13 Bioabfall-
vergarungsanlagen erbringen HUBER ROTAMAT® Kom-
paktanlagen Ro 5 Bio zuverlassig ihre Leistung.

AuBerdem werden auf drei Bioabfallvergarungsanlagen
mit insgesamt vier installierten HUBER ROTAMAT® Maschi-
nen die speziellen HUBER ROTAMAT® Rechenanlagen Ro 1
Bio zur Grobstoffabtrennung eingesetzt. Dabei wurde
sogar bei zwei vorhandenen Systemen die Grobstoffsepa-
ration durch die robusten HUBER ROTAMAT® Rechenanla-
gen Ro 1 Bio ersetzt. Seither kdnnen auch diese Biogasan-
lagen storungsfrei diese Aufbereitungsstufe betreiben.
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HUBER ROTAMAT® Rechenanlage Ro 1 Bio /1600 /15 mm mit Doppelrdumarm und Austragsrohr (D = 711 mm)



